PIATTIDETTAGLIO 3
SCALA 110

COPRIGIUNTO - P1
NUMERO TIPICI: 8
SPESSORE PIATTO 30 mm

Quotato in mm
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COPRIGIUNTO - P2
NUMERO TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 30 mm

COPRIGIUNTO - P3

NUMERO TIPICI: 8
SPESSORE PIATTO 20 mm

I
pa—
e
oo
e
R

Tle e
Ple e e
Tle e
Ple e

P le e

e
e
e
e
oo

B e R R
B e

IR R R A A

B e

PIASTRA DI RIEMPIMENTO
NUMERO TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 10 mm
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| PIATTIDETTAGLIO &
SCALA 1:10

Quotafo in mm

COPRIGIUNTO - P6
NUMERO TIPICI: 8
SPESSORE PIATTO L0 mm
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COPRIGIUNTO - P17
NUMERO TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 40O mm
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COPRIGIUNTO - P8
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PIASTRA DI RIEMPIMENTO

NUMERO TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 10 mm
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NUMERO TIPICI: 8

SPESSORE PIATTO 20 mm
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COPRIGIUNTO - P5

270

NUMERQ TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 20 mm
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COPRIGIUNTO - PS
NUMERO TIPICI: 16
SPESSORE PIATTO 20 mm
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PESO TOTALE TRAVERSO DI APPOGGIO - T01 L4'662.68
PIOLO NELSON 919 - h=200 mm (0,47 kg/cad) 200 | 94.00 Acciaio $235 J2 + C450
IRR. FLANGIA 2150x150x20 mm IA 1413 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2440x140x20 mm 5 48.36 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. #361x140x20 mm IA 3174 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. #356x140x20 mm IA 31.30 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA ROMPITRATTA =z 470x350x20 mm 1 25.83 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA APP. 2 900x580x30 mm 2 245.86 Acciaio S355 JOWP
ANIMA z sup. 4.05 mg - sp. 20 mm 2 121170 Acciaio $S355 JOWP
PTB. SUP. z 600 x30 - L=10262 mm 1 1450.02 Acciaio S355 JOWP
PTB. INF. z 600 x30 - L=10260 mm 1 144974 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZ0 - COMPONENT! [x] PEZZI | TOTALE ENOTE
PESO TOTALE TRAVERSO DI CAMPATA - T02 1'923.87
PIOLO NELSON #19 - h=200 mm (0,47 kg/cad) 200 94.00 Acciaio $235 J2 + C450
IRR. VERT. z450x142.5x15 mm 6 45.30 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA ROMPITRATTA =z 470x350x20 mm 2 51.66 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA APP. z500x300x30 mm 2 4710 Acciaio S355 JOWP
ANIMA =z sup. 4.05 mq - sp. 15 mm 1 | 47689 Acciaio $S355 JOWP
PTB. SUP. 2 300 x20 - L=10302 mm 1 485.22 Acciaio S355 JOWP
PTB. INF. z 300 x30 - L=10300 mm 1 72770 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZO - COMPONENTI [x] PEZZI | forale ENOTE
PESO TOTALE TRAVE ROMPITRATTA - T03 366.56
PIOLO NELSON 19 - h=200 mm (0,47 kg/cad) 19 8.93 Acciaio $235 J2 + C450
FLANGIA APP. z 470x350x20 mm 2 51.66 Acciaio S355 JOWP
PROFILO HEA500 (155 kg/m) - L=1974 mm 1 305.97 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE Ko [x]
Pas|7 NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZO - COMPONENTI [x] PEZZI | YOt ALt ENOTE
PESQO TOTALE TRAVE ROMPITRATTA - T04 390.75
PIOLO NELSON 919 - h=200 mm (0,47 kg/cad) 21 8.93 Acciaio S235 J2 + CL450
FLANGIA APP. z 470x350x20 mm 2 51.66 Acciaio S355 JOWP
PROFILO HEAS500 (155 kg/m) - L=2124 mm 1 329.22 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZO - COMPONENT! [x] PEZZI | TOT At ENOTE
PESO TOTALE TRAVE ROMPITRATTA - T05 389.19
PIOLO NELSON 919 - h=200 mm (0,47 kg/cad) 21 8.93 Acciaio $235 J2 + C450
FLANGIA APP. z 470x350x20 mm 2 51.66 Acciaio S355 JOWP
PROFILO HEA500 (155 kg/m) - L=2120 mm 1 328.6 Acciaio S355 JOWP
CoDICE DESCRIZIONE Ko [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZ0 - COMPONENTI [x] PEZZI | {0 at ENOTE
PESO TOTALE TRAVERSO DI CAMPATA INFERIORE - T06 388.28
PIATTO z 360x280x15 mm 2 23.7L4 Acciaio S355 JOWP
TUBO CIRC. ¥193.7x8 {36.6 kg/m) - L=9960 mm 1 36454 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZ0 - COMPONENTI [x] PEZZI | TOTAE ENOTE
PESO TOTALE TIRANTE DIAGONALE - T07 100.00
ENDITORE A CAULA CHIUSA 1 18.9 Acciaio S355
PIATTO z 430x150x15 mm 2 15.19 Acciaio S355 JOWP
TONDO #30 (5.55 kg/m) - L=12023 mm 1 66.71 Acciaio S355 JOWP
CoDICE DESCRIZIONE Ko [x]
POSIZ NUM STATO MATERIALE
MATERIALE GREZZ0 - COMPONENTI [x] PEZZI | {0 at ENOTE

PESO TOTALE CONCIO 1 16'040.21
IRR. CERCHIO 900 z400x10 - L=3141.6 mm 1 98.65 Acciaio $S355 JOWP
IRR. CERCHIO ¢900 =2400x10 - L=2827.4 mm 1 88.78 Acciaio $355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=2924.4 mm 1 160.70 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20- L=2759.4 mm 1 151.63 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=2570.7 mm 1 141.26 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=2357.9 mm 1 129.57 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=912 mm 1 L4296 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=745 mm 2 70.18 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=796 mm 2 7498 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=2497 mm 1 117.61 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=2006 mm 1 94 .48 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=322 mm 1 16.17 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=282 mm 1 13.28 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=323 mm 1 15.21 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=900 mm 1 L2.39 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=2483 mm 3 350.85 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=1993 mm 1 93.87 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x300x20 mm 1 1413 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T01 21000x639%30 mm 1 150.48 Acciaio S355 JOWP
APP. 21050%x1000x40 mm 1 329.70 Acciaio S355 JOWP
IRR. APP. 2480x20 - L=224 mm 1 16.88 Acciaio S355 JOWP
IRR. APP. 2480x20 - L=212 mm 1 15.98 Acciaio S355 JOWP
IRR. APP. 21000x20 - L=236 mm 1 37.05 Acciaio S355 JOWP
IRR. APP. 21000x20 - L=200 mm 1 31.40 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2924.4 mm 2 2775.48 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2759.4 mm 1 129.67 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2570.7 mm 1 121.08 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2357.9 mm 1 11.06 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2169.3 mm 2 204.35 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2135.8 mm 2 201.20 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=2106.0 mm 2 198.38 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 21000x20 - L=2312.2 mm 1 363.01 Acciaio S355 JOWP
ANIMA =z sup. 30,2 mqg - sp. 20 mm 1 LTL140 Acciaio $355 JOWP
PTB. SUP. 2 1000 x40 - L=11810.3 mm 1 3708.43 Acciaio S355 JOWP
PTB.INF. z 1000 x40 - L=11745.1mm 1 3687.96 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
o MATERIALE GREZZO - COMPONENTI [x] PeLd TOTALE e
PESO TOTALE CONCIO 2 15°480.43
IRR. CERCHIO 900 =400x10 - L=3141.6 mm 3 295.95 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20- L=3326.8 mm 1 182.81 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20- L=3256.4 mm 1 178.94 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=3162.5 mm 1 173718 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350%x20 - L=3044.9 mm 1 167.32 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=742 mm 6 209.69 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=900.7 mm 1 L2472 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=2483.4 mm 3 350.90 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=901.7 mm 3 127.41 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. z300x20 - L=3326.8 mm 2 313.38 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=3256.4 mm 1 153.37 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=3162.5 mm 1 148.95 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=3044.9 mm 2 286.83 Acciaio S355 JOWP
ANIMA =z sup. 31,9 mq - sp. 20 mm 1 500830 Acciaio $355 JOWP
PTB. SUP. z 1000 x50 - L=9994.4 mm 1 3917.58 Acciaio $S355 JOWP
PTB. INF. 1000 x50 - L=9981.1 mm 1 1 3922.80 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE K [x]
o MATERIALE GREZZO - COMPONENTI [x] PeLd ToTALE T eNere
PESO TOTALE CONCIO 3 17'796.19
IRR. CERCHIO ¢900 z400x10 - L=3141.6 mm 3 295.95 Acciaio S355 JOWP
PIATTO 2320x170x20 mm L 3416 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=3377.2 mm 2 371.15 Acciaio S355 JOWP
FLANGIA T02 2350x20 - L=3357.7 mm L 738.02 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=740.3 mm 6 209.21 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=900 mm 2 84.78 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=2480 mm 3 350.42 Acciaio S355 JOWP
IRR. LONG. 2300x20 - L=900.7 mm 2 8L4.85 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=3377.2 mm 2 318.13 Acciaio S355 JOWP
IRR. VERT. 2300x20 - L=3357.7mm L 632.59 Acciaio $S355 JOWP
ANIMA =z sup. 33,6 mq - sp. 20 mm 1 5275.20 Acciaio $355 JOWP
PTB. SUP. z 1000 x60 - L=9981.1 mm 1 470110 Acciaio $355 JOWP
PTB. INF. z 1000 x60 - L=9980.1 mm 1 | 4700.63 Acciaio $355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
e MATERIALE GREZZO - COMPONENTI [x] PeLd ToTALE T eNere
PIATTIDETTAGLIO 3 2'400.36
COPRIGIUNTO P5 21360x270x20 mm L 230.60 Acciaio S355 JOWP
PIATTO DI RIEMPIMENTO 2915x420x10 mm L 121.60 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO P3 2560x2680x20 mm 2 4711.25 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO P2 21860x420x30 mm L 735.89 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO P1 21860x960x30 mm 2 841.02 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
e MATERIALE GREZZ0 - COMPONENTI [x] P2z ToTAtE STM%ES%R‘ALE
PIATTIDETTAGLIO & 2'982.28
COPRIGIUNTO P5 21360x270x20 mm L 230.60 Acciaio S355 JOWP
PIATTQO DI RIEMPIMENTO 2915x420x10 mm L 121.60 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO P8 =2560x3000x20 mm 2 52752 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO PT 21860x420x40 mm L 981.20 Acciaio S355 JOWP
COPRIGIUNTO P6 21860x960x40 mm 2 1121.36 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE K [x]
T MATERIALE GREZZO - COMPONENT! [x] P2z TOTALE STAT%ES%R‘ALE
PESO TOTALE IMPALCATO 245'000.00
BULLONERIE E VARIE L862.49 Acciaio S355 JOWP
PIATTI DETTAGLIO &4 (2'982.28 kg/cad) L1 11929.12 Acciaio S355 JOWP
PIATTI DETTAGLIO 3 (2'400.36 kg/cad) Lo 960144 Acciaio S355 JOWP
TIRANTE DIAGONALE - T07 (100.00 kg/cad) 2 200.00 Acciaio S355 JOWP
TRAVERSO DI CAMPATA INF. - T06 (388.28 kg/cad) 2 776.56 Acciaio S355 JOWP
TRAVE ROMPITRATTA - T05 (389.19 kg/cad) 3 167.57 Acciaio S355 JOWP
TRAVE ROMPITRATTA - T04 (390.75 kg/cad) 16 | 6252.00 Acciaio S355 JOWP
TRAVE ROMPITRATTA - T03 (366.56 kg/cad) 2 733.12 Acciaio S355 JOWP
TRAVERSO DI CAMPATA - T02 (1'923.87 kg/cad) 20 | 384774 Acciaio S355 JOWP
TRAVERSO DI APPOGGIO - T01(4'662.68 kg/cad) 2 | 932536 Acciaio S355 JOWP
TRAVE PRINCIPALE CONCIO 3 (17°796.19 kg/cad) 2 | 3559238 Acciaio S355 JOWP
TRAVE PRINCIPALE CONCIO 2 (15'480.43 kg/cad) L1 6192172 Acciaio S355 JOWP
TRAVE PRINCIPALE CONCIO 1{16'040.21 kg/cad) L | 64160.8L4 Acciaio S355 JOWP
CODICE DESCRIZIONE KG [x]
e MATERIALE GREZZO - COMPONENT [x] P2z TOTALE STAT%ES%R‘ALE
TABELLA DEI BULLONI
DIAMETRO DIAMETRO FORI (mm) COPPIE DI SERRAGGIO M {Nm) xx
SIMBOLO d UNIONINON A|  UNIONI A VITI 8.8 VITI10.9
{mm) SERRAGGIO | SERRAGGIO
CONTROLL. | CONTROLL. | k=0,10 | k=0,12 | k=014 | k=0,16 | k=0,18 | k=0,20 | k=0,10 k=012 | k=0,14 | k=0,16 | k=0,18 | k=0,20
4—1—% M20 g N < 215 274 329 384 439 L9L 549 343 412 480 549 617 686
4+F M21 & 285 & 29 694 833 972 110 1249 | 1388 868 1041 1215 1388 | 1562 | 1735
Q M36 g 40 & 40 1647 | 1976 | 2306 | 2635 | - - 2059 | 2471 | 2882 | 3294 | - -

xx Siriportano alcuni valori del momento di serraggio nel caso lo stesso non sia riportato sulle targhette
delle confezioni.
Paiche il momento di serraggio e funzione lineare del fattore k, la interpolazione per righe e immediata.

Note: | bulloni disposti verticalmente avranno la testa della vite rivolta verso l'alto ed il dado verso il basso
I bulloni dovranno essere montati con una rosetta sotto la testa della vite e una rosefta softo il dado

SALDATURE A CORDONE D'ANGOLO

Ove non diversamente indicato le saldature sono da infendere a completo
ripristino di sezione ovvero a doppio cordone dangolo con lafto del cordone
(Z) maggiore o uguale al minimo spessore delle lamiere collegate.

Le saldature devono essere realizzate nel rispetto della norma UNIEN
ISO 3834 con la qualifica dei procedimenti e degli operatori di saldatura.
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GRADO DI PRECISIONE MEDIO UNI 5307

SALDATURE QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA

ELV CLASSE DI ESECUZIONE RIF. UNI EN 1090 EXC3 UNI EN 1090
ELV BULLONI, DADI E RONDELLE CL. 10.9-(10)-NERI UNI'EN SO 898 - UNI EN 14399-1
ELV BULLONI, DADI E RONDELLE CL. 8.8-(8)- NERI UNIEN ISO 898 - UNI EN 14399-1
ELV CARPENTERIE METALLICHE S355-J2W+N CORTEN TIPO B [UNIEN10025-5 7/ 10027-1]
ELV ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO OPERE ELEVAZIONE B450C sovrapposizione ferri 40¢min.
ELV CALCESTRUZZO - SOLETTA (35/45 CLESPOSIZIONE ~ XFh& FLUIDITA" S5
FON ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO OPERE FONDAZIONE B450C sovrapposizione ferri 409min.
FON CALCESTRUZZO FONDAZIONE - PALI DI FONDAZIONE (28735 (L.ESPOSIZIONE XC2 FLUDITA" Sk
FON CALCESTRUZZQ FONDAZIONE - PULVINO 035745 CLESPOSIZIONE ~ XD3 FLUIDITA" Sk
FON CALCESTRUZZQ SOTTOFONDAZIONE €10/15 CLESPOSIZIONE - FLUDITA" Sk
nosly | CODICE DESCRIZIONE ELEAS‘SSSTE CTATO MATERIALE

MATERIALE GREZZO - COMPONENTI E NOTE
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e STATO DI PROGETTO:PIATTI DETTAGLIO 3 E 4
88 PES| CARPENTERIE METALLICHE

Codice elaborato:
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